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Vysoce produktivni poloautomaticka hydraulicky ovladana dvousloupova pasova pila.

Unikatni konstrukce pasové pily, s tfemi kladkami pro vedeni pilového pasu. Tato koncepce umozriuje vysokou prostupnost
ramene s pilovym pasem naklonénym o 10 stupnu proti zakladné svéraku. Diky této vlastnosti je stroj pfeduréen k vykonnému
déleni profild H, L , a ¢tythrannych i kulatych trubek.

Pila je ur€ena pro déleni materialu v kolmych fezech.

Naléza uplatnéni v sériové vyrobé v primyslovych provozech a vzhledem ke své robustni konstrukci umoznuje déleni Siroké
Skaly jakosti materialt véetné nerez a nastrojovych oceli, nezeleznych a lehkych kov( a to jak profilt tak plnych polotovar.

Ridici systém:

e  Stroj vybaven Fidicim systémem s PLC MITSUBISHI a funkci automatické bezpecnostni regulace fezného posuvu BRP
(rychlost ramene do fezu).

e KontroIni panel MITSUBISHI jako standardni vybaveni vyuZiva dotykovy displej a PLC, které umozZriuje
poloautomatické fezy a zaroven i komunikaci s obsluhou.

e Ovladaci panel zobrazuje informace o fezném procesu na display:

- indikace cyklu (fezu),

- indikace BRP,

- indikace napnuti pasu,

- Casfezu,

- zatizeni pohonu pasu v ampérech,
- rychlost pasu,

- meérfeni ¢asl fezu,

- seznam chybovych hlaseni.

e Moznosti uzivatelského nastaveni:

- automatické zastaveni hydraulické jednotky
- maod pohybu ramene po ukonéeni fezu

- maod rychloposuvu ramene

- mod zpozdéni fezného posuvu

- maod pohybu pasu po ukoné&eni fezu

- mod pohybu svéraku po ukonéeni fezu

- proud regulace BRP

- diagnostika vstupu a vystupu"

e Funkce STOP - fezani: umozniuje kdykoliv pferusit fez stisknutim tlaCitka STOP. Rameno povyjede s bé&Zicim pilovym
pasem aniz by doslo k otevieni svéraku.

e Regulace fezného posuvu (rychlost ramene do fezu) je manualni, pomoci Skrticiho ventilu umisténého na ovladacim
panelu, s automatickou bezpecnostni funkci PEGAS BRP (pfi pfekroCeni zatiZeni motoru pro pohon pilového pasu se
automaticky zastavi fezny posuv).

e Ovladaci panel se sklada z mechanickych tlagitek a digitalniho displeje Fidiciho systému pily. Mechanicka tlacitka
slouzi pro ovladani zakladnich pohybt pily (pohyb ramene, svéraku) a spousténi pracovniho cyklu pily. Ovladaci panel
je dale vybaven bezpeénostnim tladitkem pro zastaveni pily. Tlagitka pro ovladani pohyb( stroje jsou soucéasti velmi
kvalitni foliové kladvesnice.

Konstrukce:

¢ Pila je konstrukéné feSena tak, aby odpovidala extrémnimu namahani ve vyrobnich podminkach. Robustni konstrukce
pily v€etné svérakové ¢asti je navrZzena tak, aby umoznila maximalni vyuziti bimetalovych pas.

e Rameno pily s uloZzenim sloupl tésné u upinaciho svéraku a pilového pasu v tésné blizkosti sloupi minimalizuji vibrace
a umoznuji maximalni fezny vykon stroje.

¢ Rameno je robustni svafenec a je navrzeno tak, aby byla zajiSténa potfebna tuhost a pfesnost fezani.

e Rameno se pohybuje na dvou sloupech pomoci ¢tyffadého linearniho vedeni s vysokou Unosnosti. Pohyb ramene pily
pomoci dvou hydraulickych valcu.

e Pouziti 3 litinovych kladek.

e Rameno pouziva inkrementalni ¢idlo pro vyhodnoceni polohy ramene nad materialem. Horni pracovni polohu ramene
je mozno nastavit fidicim systémem.

e Dolni poloha pomoci stavitelného dorazu a mikrospinace. Dolni pracovni polohu ramene je mozné také zadat pfimo do
fidiciho systému pily. Po dosazeni dolni koncové polohy se rameno zastavi v poloze nastavené fidicim systémem.

e Hilavni svérak je robustni ocelovy svarenec. Celisti svéraku jsou vyrobeny s litiny.

e Hydraulicky ovladany dlouhozdvihovy hlavni svérak. Celisti zajistuji bezpe&né upnuti materialu.

e Pohyb Celisti hlavniho svéraku v suvném ocelovém vedeni, pomoci hydraulického vélce. Jedna Eelist je
dlouhozdvihova. Druha Celist je pevna.

e Regulaéni ventil pro nastaveni tlaku svéraku, indikace taku na manometru.

Standardni vybava:

e Vedeni pasu ve voditkach s destiCkami a navadécimi lozisky a po litinovych kladkach.

e  Sklon pilového pasu oproti roviné svéraku je 10 stupnu. To zajistuje vyssi vykon pfi fezani profilll a plnych materiali a
zaroven zvySuje zivotnost pilového pasu.

e Pila méa na strané pohonu voditko ulozené na pevném nosniku. Na strané napinani je voditko uloZzeno na posuvném
nosniku.

¢ Nosnik posuvného voditka pasu manualné nastavitelny v celém pracovnim rozsahu, manualni fixace nosniku.

¢ Pila je standardné vybavena mechanickym napinanim pilového pasu, za pfiplatek mize byt vybavena hydraulickym
napinanim.

e Automaticka indikace spravného napnuti pilového pasu.

e Elektromotorem pohanény karta¢ zajistuje dokonalé €isténi pilového pasu.

e Pohon pilového pasu prostfednictvim $nekové prevodovky s trvalou olejovou naplni. Tfifazovy motor s dvojitym
vinutim s frekvenénim ménic¢em pro plynulou regulaci rychlosti pasu 20-100 m/min. Robustni pfiruba s uloZzenim hnaci
hfidele. Tepelna ochrana motoru.
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e Chladici systém na feznou emulzi, vedenou do voditek pasu a pomoci flexibilniho LocLine systému pfimo do fezné
drazky.

e Robustni podstavec se zasobnikem na tfisky. Podstavec je uzplsoben pro manipulaci s pilou paletovacim vozikem i
vysokozdviznym vozikem nebo pomoci jefabu.
Mikrsopina¢ napnuti pilového pasu a otevieni krytu kladek.
Ovladani 24 V.
Stroj vybaven hydraulickou centralou, ktera ovliada veskeré funkce poloautomatické pily. Tlaci rameno do fezu,
zdvihani ramene, otevirani a zavirani svéraku.

Zakladni vybava stroje:

e LiStas LED pro osvétleni pracovniho prostoru.
e Pilovy pas.

e Sada nafadi pro b&Znou udrzbu stroje.

e Navod k obsluze v elektronické podobé na CD.

Pracovni cyklus:

Po odstartovani stroj upne svérak, provede fez zvolenou rychlosti, v dolni poloze sepne mikrospina¢ a rameno se zvedne do
zvolené horni polohy a otevie svérak. Obsluha pouze posouva material.

Rezné parametry

i 0° *doporu¢ena hodnota. P¥i pfekroceni doporu¢eného maximalniho prdméru neni
D [mm] 600 X mozné garantovat vykon pilového pasu!

§ D [mm] 200° N 0 Fezér_u’ svazki bez'tlornl’ho pfitlaku. HF = prislusenstvi za pfiplatek. Pfi pouziti
HP dojde k omezeni feznych parametru
—° | axb [mm] | 600x510 600x415

Nejmensi odfezek mm 10

Nejmensi délitelny pramér mm 10

Nejmensi zbytek pfi jednom Fezu mm 50

Vykonnostni parametry

Pohon pilového pasu kW 4,0

Pohon hydraulického agregatu kW 1,5

Cerpadlo chladici emulze kW 0,12

Elektromotor Cisténi pilového pasu kW 0,12

Elektromotor pohonu Snek.vynaSece tfisek (pfisluSenstvi) kW 0,12

Chlazeni kW 0,03

Celkovy pfikon kW 9,1

Rezna rychlost — plynule nastavitelna m/min | 20-100

Rozmér pilového pasu mm 6230x41x1,3

Elektické zapojeni 3x400V, 50 Hz, TN-S

Pracovni pohyby

Posuv ramene do fezu Hydraulicky
Posuv materialu Manualné
Upinani materialu Hydraulicky

Napinani pasu Manualné / na pfani hydraulicky

Cisténi pilového pasu Elektromotorem pohanény Cistici kartac¢

Lmin AN
Délka Sitka VysSka Vyska stolu | Hmotnost
[Lmin] [Lmax] [B] [Hmin] [Hmax] [V] (kg) v
i
3000 4320 1360 2200 2800 800 2580 1






